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Problem

Unser Kunde kämpfte mit der Lebensdauer der Kette in seinen Kettenförderern. Die Kettenförderer 
transportierten ein Nebenprodukt der Rohölverarbeitung und nutzten sich extrem schnell ab. Der 
Verschleiß war hauptsächlich auf die korrosiven Eigenschaften des Produkts und die Stärke der 
installierten Kette zurückzuführen.

Durch die Korrosion nutzten sich die Kettenglieder und Bolzen recht schnell ab, und die geringe Festigkeit 
der Kette führte zu einer schnellen Längung der Kettenglieder. Diese beiden Probleme zusammen 
führten zu vielen Kettenbrüchen und einem großen Verlust an Produktionszeit durch Wartungsarbeiten 
an den Förderern.
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Lösung
Wir boten die 4B142HAD Kettenglieder mit Bolzen 
in AISI420 und Sicherungsringen in AISI304 an. 
Diese Bolzen wiesen eine höhere Korrosions-
beständigkeit auf, und das HAD-Kettenglied ist 
33 % stärker als das normale HA-Kettenglied. Da 
das Kettenglied durchgehärtet ist, bleibt es in sei-
nem Kern recht stabil, selbst wenn sich die äuße-
re Schicht abnutzt. Die Kettenlösung wurde mit 
neuen Kettenradsegmenten gekoppelt, die aus 
Hardox 450 hergestellt und zur Verbesserung der 
Korrosionsbeständigkeit behandelt wurden. 

Ergebnisse
Die an dieser Kette vorgenommenen Ände-
rungen haben die Lebensdauer des Kettenför-
derers um mindestens 50 % verbessert. Diese 
Verbesserungen sind umso größer, je häufi-
ger die Wartung des Förderers erfolgt.
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