FALLSTUDIE

ELEVATORBECHER

Kali- und Dungemittelgewinnung
Effizienzverbesserung des Elevators und
Steigerung der Produktionsleistung

Problem

Ablagerungen salzhaltiger Mineralien durch Verdunstung
kommen auf der ganzen Welt natirlich vor. Die Mineralien sind
reich an Kalium, Kalzium und Magnesium sowie an weiteren
wertvollen Spurenelementen. Sie werden oft tief abgebaut und
kommen in der Landwirtschaft und Industrie zum Einsatz. Das
Mineral ist sehr hart, abrasiv und hygroskopisch, was eine
effiziente Handhabung erschwert.

Nach dem Abbau wird das Mineral zerkleinert, sortiert, gemischt
und gelagert, wobei oft teure verschleil3feste Stahle verwendet

werden.

Der Hersteller installierte ursprunglich massive Hardox-Elevatorbecher. Diese Becher waren teuer
und verursachten aufgrund ihrer Steifigkeit und den aggressiven hygroskopischen Eigenschaften des
Minerals Produktionsausfalle sowie haufige und teure Ausfallzeiten.

Industrielle Nylon-Elevatorbecher wurden getestet, und obwohl sie die Entladung des Materials aus
den Bechern verbesserten, verschlissen sie in wenigen Monaten.
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Losung

4B Ingenieure erarbeiteten ein Szenario, das das Beste aus beiden
Welten bietet: sie nutzten die einzigartigen Vorteile von Nyrim,
das eine bessere Verschleil3festigkeit aufgrund von Verformung
anstatt von Sprodbruch auf Mikroebene und selbstreinigende
Eigenschaften aufgrund der Flexibilitdt der geformten Becher
bietet. Dazu kommt noch das Stahl-Verschleiband, das in der
Glasscherben-Industrie entwickelt wurde und dort eingesetzt wird
und das eine ausgezeichnete Stol¥festigkeit bietet.

Ergebnisse

* Verbesserte Tonnage in der ganzen
Anlage

* Verbesserte Gurtlebensdauer

* Reduzierung der Ausfallzeit

* Reduzierung der geplanten Wartung
* Einsparung bei Stromkosten

* Verbesserte manuelle Handhabung
* Einhaltung von

Gesundheitsvorschriften und
Sicherheitsrichtlinien
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